FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prohlaseni o shodé

Timto prohlaSujeme, Ze typ vrtacky uvedeny na pfedni strané odpovida vSem pfisluSnym zakladnim bezpec-
nostnim a zdravotnim pozadavkim.

Smeérnice ES Pouzité harmonizované normy
Smérnice pro stroje ES (2006/42/EG) DIN EN ISO 12100-1 a -2
EG —-EMV (89/336 EWG) EN 60204, ¢ast 1

Ochranné cile smérnice pro nizka napéti jsou dodrzeny.
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Remscheid, 10.05.2010 Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz
vedouci vyvoje
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C.:

Technické podklady a datova dokumentace jsou uloZzeny u spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH, Werkzeugmaschinen.
Originalni text navodu k obsluze byl napsan v némciné a prelozen do Cestiny.
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Bezpeénostni pokyny

FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prectéte si pozorné a Uplné bezpecnostni pokyny a navod k obsluze!

Pouzivejte ochranu o¢i!

Pouzivejte ochranu sluchu!

Noste vhodny pracovni odév.

V piipad¢ dlouhych vlast pouzivejte sitku na vlasy!
Obrobky bezpe¢né upnéte!

Chraiite se pred otacejicimi se dily!

V piipadé provadéni udrzby a oprav zdsadné vytahnéte sitovou zastrcku!
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3.0 Technické udaje
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Vazeny zakazniku!

Dékujeme, Ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole¢nosti FLOTT!

Nakupem tohoto stroje jste sou€asné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého pracovniho vykonu, konstrukce, uzi-
vatelského komfortu a kvality zaujima témér jedine€nou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT vam
dava jistotu, ze budete moci tento stroj vyuzivat po dlouhé ¢asové obdobi a s vysokou uginnosti. Stroj ma veskrze
pfiznivou cenu a poskytuje vam stale prokazatelnou pfidanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a vasich zakaz-
nikd!

Vysoka kvalita vyrobka FLOTT. Tradice nas zavazuje...

V roce 1854 byl v mésté Remscheid zaloZzen maly rodinny podnik, ktery vyvinul ruéni vrtacky a prsni vrtacky
nejvy8si kvality a vyrabél je pro némecky trh.

S témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje déjiny primyslu, a proto je v odbornych kruzich
Casto uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci techniky.

Dnes je spole€nost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality vyrobku silné exportné orientovana.
Vzdy v blizkosti svych zakazniku - ,,High Quality — made in Germany*.

Nebot spole¢né se svymi partnery v Evropé je spoleénost FLOTT nejen spole¢nost s nejbohatsi tradici, nybrz
také vedoucim vyrobcem nejmodernéjSich a nejkvalitnéjSich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole¢nost orientujici se na budoucnost a uzivatele investuje FLOTT trvale
témér 5% ro¢niho obratu na vlastni vyzkumné a vyvojové projekty.

Permanentni optimalizace a pfedevsim inteligentni, branZi odpovidajici inovace v oblasti technologii vrtani, fezani a
brouseni vypovida - doloZeno Eetnymi

patenty, ochrannymi pravy, ocenénimi zakaznikl a ocenénimi za design - vice nez znatelné o inovacni sile a legen-
darnim pionyrském duchu spole¢nosti.

Pro zadkazniky toto znamena, Ze se mohou spolehnout, Ze pofizenim stroje FLOTT obdrzZeli vyvojové perfektni vy-
zraly produkt z oblasti technologie vrtani, fezani a brouseni. Nebot’ vyrobek odraZi vzdy posledni stav vyrobni tech-
niky pfi zohlednéni ergonomickych parametr( uzivatele.

Pfesvédciva garance a pfidavny vykon soucasti dodavky: tradiéné maximalni kvalita a servis.

Od roku 1854...

Servis rozhoduje - O spokojenosti zakaznika...

Se svymi moderné vybavenymi skolicimi pracovisti pro teoretické a praktické kurzy v ramci vrtaci akademie FLOTT,
a dale mobilnimi Skolicimi a pfedvadécimi jednotkami na pracovistich FLOTT v Remscheidu, Radebeulu u Drazdan
a u obchodnich zastoupeni FLOTT, vychazi spolecnost FLOTT velice efektivné vstfic vSem pozadavkim a zajmum
zékazniku.

Servis také znamena, Ze v pfipadé potfeby bude oprava provedena maximalné rychle, aby vypadky stroje byly
redukovany na minimum. Spole¢nost FLOTT nabizi se svymi servisnimi partnery rozmisténymi po celém Né-
mecku a Evropé v pfipadé potfeby 24 hodinové sluzby na opravy a dodavky nahradnich dil(i. Toto pfedstavu-

je jen nékolik bodll servisni koncepce spoleé¢nosti FLOTT. Informujte se, prosim, také na www.flott.de nebo vy-
uzijte v ramci poradenského servisu sluzby nasich velice kvalifikovanych prodejca.
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4.0 Transport
Pozor! Zkontrolujte dodavku bezpodmineéné na uplnost a poSkozeni! PoSkozeni v disledku pfepravy
je tfeba neprodlené nahlasit prepravci (spedici, posté, draze, apod.) (viz zluty formular).

5.0 Postaveni stroje
Vrtacka se postavi na pevny podklad a vyrovna pomoci vodovahy. Pokud bude stroj seSroubovan se zemi, je nezbyt-
né dbat na to, aby nebyla zakladni deska deformovana.

6.0 Instalace

Stroj je instalovan ve stavu pfipraveném k provozu. Zkontrolujte prosim, zda druh proudu, napéti a pojistky odpovidaji
predepsanym hodnotam. Musi existovat pfipojka pro zemnici vodi¢. Sitova pojistka 10 A.

7.0 Uvedeni do provozu
Dily opatfené antikoroznim prostfedkem je nutné peclivé ocistit. Sloup je nutné nasledné namazat. Hlavu je zapo-
tfebi pfesunout nékolikrat, ponévadz existuje moznost, Ze se ve vedeni hlavy vytvofil kondenzat.

8.0 Zapnuti a vypnuti stroje
Zasunte zastréku do zasuvky. Stroj mGze byt zapnut pfip. vypnut prostfednictvim obou tlagitek na ¢elni strané.

9.0 Nastaveni otaéek
Po zapnuti stroje mohou byt ota¢ky vietena nastaveny pomoci otoéného regulatoru (6) potenciometru.
Pozor! Potenciometr nasilné nepretacejte. Nastavené otacky se zobrazi na stupnici.

Pozor! Znecisténa svételna zavora negativné ovliviiuje fadnou funkci stroje 10 STW. Proto se doporucuje odistit
svételnou zavoru kazdy mésic tlakovym vzduchem. K tomuto demontujte ochranny kryt podle kapitoly 12.0.

10.0 Nastaveni vrtaci hloubky

Bez dorazu: Vrtaci hloubka muze byt kdykoliv odectena na stupnici dorazového krouzku (30). S dorazem: Dorazte
vrtaci nastroj pomoci paky vrtacky (28) na obrobek. Posurite dorazovy krouzek (3¢€) axialné smérem doleva a nastav-
te pozadovanou vrtaci hloubku.

11.0 Prestaveni hlavy stroje 10 STW
V pfipadé rizné vysokych obrobkd nebo nastroji se provadi pfestavovani vrtaci hlavy (1) nasledovné. Povolte upi-
naci paku (37), zvednéte nebo spustte vrtaci hlavu (1) v blizkosti sloupku. Utahnéte upinaci paku (37).

12.0 Demontovani ochranného krytu stroje 10 STW

Pozor! Vytahnéte sitovou zastréku. Uvedte vrtaci hlavu do horni polohy. Povolte pomoci Sroubovaku

Sroub v otoéném regulatoru (6) potenciometru. Oto€ny regulator (6) Ize nyni sejmout.

OdSroubujte umélohmotnou matici (14), ochranny kryt (9) vzadu mirné nadzvednéte a sejméte jej smérem do-
predu pres hfidel potenciometru. Montaz se provadi v opacném poradi.

13.0 Vyména femenu

Pozor! Vytahnéte sitovou zastréku. Demontujte ochranny kryt podle kapitoly 12.0. VySroubujte Sroub a sejméte
svételnou zavoru. Povolte Sroub a potahnéte motor smérem dopfedu. Sejméte femen pies femenici vietena pooto-
¢enim. Montaz se provadi v opacném poradi.

14.0 Pokyn pro udrzbu
K &isténi jsou vhodné vSechny standardni Cistici prostfedky na plasty.
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Seznam nahradnich dild
S vyjimkou dild, které byly z duvodu technickych inovaci vyfazeny z vyroby.

Objednaci ¢islo

Obr. Poz. |Oznaceni TB 10 STW
1+2 2 | Vreteno * 217346
1+2 3 Stiraci matice 009689
1+2 4 | Kulickové lozisko * 009030

DIN625-15x35x11-6202-2Z
1+2 5 [Pinola * 217357
1+2 6 | Otoény reguldtor * 007910
1+2 7 Regulace otacek * 211756
1+2 8 Drzak motoru 211343
1+2 9 | Ochranny kryt transparentni * 217334
Ochranny kryt Cerny * 217332
1+2 10 | Remenice vietena 211344
1+2 11 | Tlaéna pruzina * 009865
1+2 13 | Vodici ty¢€ 217296
1+2 14 | Krytka zavitu 009506
142 16__| Remenice motoru 211592
1+2 17 | Plech motoru 211306
1+2 19 | Ocnice * 009624
1+2 20 | Draténé lanko 217123
1+2 21 | Tazna pruzina * 009623
1+2 22 | Motor 211591
1+2 --- | Uhlik * 009580
1+2 23 | Sloup 217133
1+2 26 | Ventilani zatka * 009991
1+2 27 | Valcova rukojet 009196
1+2 28 | Paka vrtacky 120662
1+2 29 | Hridel s pastorkem * 211661
1+2 30 [Dorazovy krouZek * 211675
1+2 31 | Noha stolu 217128
142 34 |[Remen* 009509
1+2 35 | Kotou¢ s mfizkou * 211594
1+2 37 | Upinaci paka 009050
1+2 42 | Vrtaci kryt nezobrazeny * 290815
142 42 | Montazni dily elektricky jisténého | 290860
vrtaciho krytu *
1 38 [ Ruéni kolo ---
1 39 [Nosnik ---
1 40 | Prestavovaci vieteno * ---
1 41 | Upeviiovaci ty¢ ---

* Dily podiéhajici opotiebeni
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10 STW electronic

10

M

Obr. 3
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Mazaci plan

DIN 51502 CL68 K2K-20

200 Q Q
‘0 = -

Hodiny provozu

1 Pinola

2 Svételna zavora
3 Zavitové vieteno
4

Sloupek
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