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Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen
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FLOTT

Werkzeugmaschinen

PROHLASENI O SHODE

Dle Evropské smérnice 2006/42/EWG dodatek 1A
prohlasuje firmy

Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid,

ze,stroj

PASOVA PILA

PBS 105

vyrobena v (viz pfiloZzeny Stitek):

- odpovida ustanovenim smérnice 2006/42/EWG a
aplikaénim predpisim

- kromé toho splfiuje nasledujici ustanoveni a
prislusné aplikacni predpisy: 2006/95/EWG,
2004/108/EWG, 2003/96/EWG.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid

dichiara che la macchina:

SEGATRICE A NASTRO
PBS 105

prodotta nel (vedi etichetta riportata):

-& conforme alle disposizioni della 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

-inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2006/95/CE, 2004/108/CE, 2002/94/CE.

DECLARATION OF CONFORMITY

in compliance with European Directive 2006/42/EC Appendix II.A
Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid

declares that the machine

BAND-SAW MACHINE
PBS 105

manufactured in [see affixed label):

-conforms to the regulations indicated in 2006/42/EC and
relative regulations of implementation:

-furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation:
2006/95/EC, 2004/108/EC, 2002/96/EC.

DECLARACION DE CONFORMIDAD
segUn la Directiva Europea 2006/42/CE Anexo I1.A
Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid

declara que la maquina:

SIERRA DE CINTA
PBS 105

fabricada en (ver la etiqueta ilustrada):

-Cumple los requisitos de la norma 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

-Asimismo, cumple las normas siguientes y sus
correspondientes aplicaciones: 2006/95/CE, 2004/108/CE y
2002/96/CE.

DECLARATION DE CONFORMITE
selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe i.A
Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid

déclare que la machine:

SCIE A RUBAN
PBS 105

produite en (voir étiquette reportée) :

-est conforme aux dispositions de la 2006/42/CE et aux
dispositions de réalisation;

-en outre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations: 2006/95/CE, 2004/108/CE,
2002/96/CE.

DECLARACAQ DE CONFORMIDADE
segundo a Directiva Europeia 2006/42/CE Anexo ll.A
Arnz FLOTT GmbH

Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131

D - 42857 Remscheid

declara que a maquina:

SERRA DE FITA
PBS 105

produzida em (ver etiqueta indicada):

-esta em conformidade com as disposicdes da directiva
2006/42/CE e com as disposicdes de actuacao;

-estd também em conformidade com as seguintes
disposicdes e respectivas actuacdes: 2006/95/CE,

2004/108/ CrE, 2002/96/CE.

Zur Ausarbeitung der technischen Dokumentation bevollméchtigte Person: /

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Person authorized to create the technical file:

Personne autorisée a étabilir le dossier technique:

Persona autorizada a crear el documento técnico:

Pessoa autorizada a constituir o fasciculo técnico:

Osoba zplnomocnéna k vypracovani technické dokumentace:

Remscheid, den 06.12.2012

M
4 Dip{l". Wirtsch. Ing. J. P. Arnz
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1. UvoD

Pred zahajenim prace s vasi pasovou pilou si prectete po-
zorné navod k obsluze a seznamte se dukladné se strojem,
jeho pouzitim a omezenimi.

Peclivé uschovejte tuto pfirucku. Je nutné ji povazovat za
soucast stroje a musi se stat vasim zdrojem informaci, aby
mohly byt vS§echny nasledovné popsané prace provedeny
nejlépe a pfi maximalni bezpecnosti. Pouzivejte stroj pou-
ze pro prace popsané a doporucené v nasledujicim, aniz by
doslo k pFetizeni, pozménéni nebo pouZziti nestanovenym
zplsobem.

1.1 SYMBOLY A ZNACKY

Nepodceriujte, prosim, pokyny ,POZOR - OPATRNOST -
ZAPAMATUJ SI" v pfirucce.

Za ucelem upoutani vasi pozornosti na poskytnuté bezpec¢-
nostni pokyny se objevi u nebezpeénych pracovnich situaci
symboly a poznamky, které zduraziuji nebezpedi pfi praci a
soucasné vysvétluji, jak se spravné zachovat, aby bylo ne-
bezpeci zamezeno. Jedna se o tfi symboly, které jsou ozna-
&eny nasledujicimi slovy:

POZOR: Nebezpecné chovani, které muze mit za
nasledek tézka poranéni.

OPATRNOST: Chovani, které ma za nasledek
poranéni nebo vécné skody na pfedmétech.

ZAPAMATUJ SI: Technické rady, které mohou
usnadnit praci.

-

1.2 BEZPECNOST A NORMY

Stroj byl koncipovan a konstruovan tak, aby splfioval po-
Zadavky platnych smérnic EU: 2006/42/EG - 2006/95/
EG - 2004/108/EG.

Ptilozené prohlaseni o shodé ES spole¢né se znackou
,CE" upevnénou na vyrobku pfedstavuje zakladni prvek
a podstatnou soucast stroje. Tato je zarukou, Ze vyrobek
splfiuje nahofe uvedené smérnice.

1.3 BEZPECNOSTNI STiTKY A SAMOLEPKY

Na stroji jsou upevnény nasledujici bezpe€nostni a upo-
zorfiovaci $titky a samolepky v mistech dle obr. 12:

©I0

- Pouzivejte ochranu sluchu
- Pouzivejte ochranu obli¢eje a o¢i.

- Zakaz vkladani rukou do téchto oblasti, na-
stroje jsou v pohybu. VtazZeni/ fiznuti.

A

Obr. 12

1.4 OBLAST POUZITi A NEVHODNE POUZITI

Pasova pila byla vyvinuta a realizovana pfi aplikaci nejno-
véjSich technologii.

Uspokojuje v8echny poZzadavky typické pro fezani kovt v
pramyslu a femesIné vyrobé.

Vhodna k fezani:

- NORMALNI OCELI (FE 37...)

- SPECIALNIi OCELI (C 40, 18NiCrMo5...)

- HLINIKU A SLITIN HLINIKU

- MOSAZI

- BRONZU

- OCELOVYCH TRUBEK (FE 35, FE 52...)

- PLECHOVYCH A HLINIKOVYCH PROFILU

Neni vhodna k fezani:

- DREVAA PODOBNYCH MATERIALU

- KOSTi A PODOBNYCH MATERIALU




POZOR: Pasova pila byla koncipovana a kon-
struovana pro fezani zasucha. Pfi pouziti ma-
zaciho/chladici prostfedku se stava stroj nepo-
uzitelnym.

Prectéte si, prosim, jednotlivé kapitoly uvedené v obsahu,
abyste se dozvédéli vice o fezacim vykonu, rychlosti fezani
a pouzivani vhodnych nastroju.

1.5 VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

Nepouzivejte stroj ve vihkych mistnostech, v blizkosti vy-

busnych latek nebo plynu.

Nepracujte ve volném prostfedi, pokud to povétrnostni

podminky neumozniuji (dést, bourka) nebo kdyZ jsou v

blizkosti nebo v ovzdusi nebezpecéné latky.

Dbejte na vhodny pracovni odév. Nedovolte pouzivat Siro-

ké rukavy a ¢asti odévu, které by mohly byt zachyceny

pohyblivymi ¢astmi stroje.

- Pouzivejte vzdy osobni bezpeénostni vybavu: normé od-
povidajici bezpecnostni bryle, rukavice odpovidajici vasi
velikosti rukou, ochranu sluchu a sitku na vlasy v pfipa-
dé potreby.

- Abyste s vasi pilou vzdy dosahli nejlepSich vysledkud, méli
byste pouzivat doporu¢ené nastroje.

- Pripadna prodlouzeni kabelt musi mit povoleni a odpovi-

dat pfislusnym bezpecnostnim predpistim.

Nepouzivejte stroj v zadném pfipadé, pokud se zdravot-
né necitite v pofadku.

.6 BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO DALSI

RIZIKA

Udrzuijte pracovni prostor v oblasti Fezu vzdy Cisty od
zbytkl po fezani.

Pouzivejte vzdy svérak: obrobky musi byt vzdy pevné
upnuty ve svéraku.

Udrzujte ruce mimo pracovni zénu, jestlize je stroj v po-
hybu Pfed nakladanim a vykladanim musite davat pozor
na to, abyste nestiskli spina¢ v rukojeti.

Nenamahejte stroj zbyte¢né: prili§ velky tlak na pilovy pas
sniZuje jeho Zivotnost a zplsobuje zhor$eni véeobecného
vykonu stroje a sniZzeni pfesnosti fezu.

1.7 INFORMACE K EMISIM HLUKU A VIBRACIM
Hluk

Hladina hluku na pracovisti obsluhy

(chod Naprazdno) .......ccccceeevvveeennnnnns Lekv. 81,5 dB (A)
Hladina hluku na pracovisti obsluhy (provoz pod zatézi)
Rezani kruhové oceli 9SMnPb28, @ 80 mm

-

rychlosti 80 m/min_.........cccccoovieeirnnne Lekv. 82,4 dB (A)
Rezani ocelového profilu 60x60, tloustky di 3 mm
rychlosti 80 m/min_.........cccccoevvvecicnnne Lekv. 85,6 dB (A)

ZkuSebni podminky pfi provozu pod zatézi:
Akusticky vykon (provoz naprazdno)......wa 92,6 dB (A)
Akusticky vykon (provoz pod zatézi)

Rezani kruhové oceli 9SMnPb28, @ 80 mm

rychlosti 80 m/min_.........ccccccooviieicnnnne Lwa 94,0 dB (A)
Rezani ocelového profilu 60x60, tloustky di 3 mm
rychlosti 80 m/min_.........cccccevvvcveiicninne Lwa 96,2 dB (A)

Méreni byla provedena dle UNI EN ISO 3746.

Vibrace

Kvadraticky pramér zrychleni ruka-rameno s frekvenénim
filtrem nepfesahuje 2,5 m/s?.

Méreni byla provedena dle UNI EN ISO 5349-1 a 5349-2.

Uvedené emisni hladiny neni nutné bezpodmine¢né pova-
Zovat za bezpecnostni hladiny. Pfes souvislost mezi hladi-
nou emisi a hladinou expozice nesmi byt uvedené hodno-
ty uplatnény pro stanoveni dal$ich preventivnich opatfeni.
Hladiny expozice pracovnik(i obsluhy jsou ovliviiovany i ji-
nymi veli¢inami, napf. vlastnostmi pracovniho okoli, exis-
tenci dalSich zdroju hluku, poétem stroju v chodu atd. Hla-
diny expozice jsou kromé toho dany hodnotami specific-
kymi pro danou zemi. Na zakladé téchto informaci muze
uzivatel nejlep$im moznym zplGsobem vyhodnotit rizika a
ohrozeni v disledku hlukovych emisi. V pfipadé zvlast-
nich pozadavku (viz fezaci tabulku 4.7), napf. fezani vel-
kych plnych material(i nebo tenkych profilti, jsou rovnéz k
dostani pilové pasy s riznym poctem zubd.

p OPATRNOST: V kazdém pfipadé doporucujeme

{ pouziti osobni ochrany sluchu.

1.8 INFORMACE OHLEDNE ELEKTROMAGNE-
TICKE SNASENLIVOSTI

Nejnoveéjsi evropska bezpecnostni ustanoveni a zejména
smérnice 2004/108/EWG predepisuji, Ze vSechna zafize-
ni musi byt vybavena ochrannymi zafizeni proti radiové-
mu ruseni, jak vychazejici z prostredi, tak také vystupuji-
ci do prostredi.

Tento stroj je vybaven obéma, €imz je zaru¢en bezpecény
a predpisy splfiujici provoz.

Zkousky byly provedeny podle norem EN 61000-6-1,
EN 61000-6-3, EN 55014-1, EN 55014-2.

1.9 POPIS STROJE (obr. 1)

Pasova pila sestava ze dvou hlavnich ¢asti: Kostry stro-
je 5, celku s ndhonovym motorem 7, a spodni ¢asti se-
stavajici z podstavce 13 a svéraku 11. Casti jsou solidné
spojeny prostfednictvim oto¢ného drzaku 9. V nasleduji-
cim najdete seznam nejdalezitgjsich dild. Cisla odpovida-
ji obrazku.

Legenda (obr. 1)

Rukojet' se spinacem

Rukojet’ napinani pilového pasu

Prestavitelné vedeni pilového pasu

Kostra stroje

Pilovy pas

Motor

Blok spinact

Otocny drzak

10 Doraz

11 Sveérak

12 Rukojet svéraku

13 Podstavec

©oOo~NOOOARN=

HMOTNOST 8 kg
POTREBNY PROSTOR ......ccecovureuennes cm 85 x 83 x V60
v konfiguraci maximalniho potfebného prostoru

VNEJSI ROZMERY OBALU cm 90 x 40 x V52




2 INSTALACE

2.1 ODSTRANENI OBALU

Vyjméte stroj z obalu. Krabici peclivé uschovejte pro pfipa-
dé, Ze byste chtéli stroj transportovat nebo na del$i dobu
uskladnit.

2.2 ZMENA STANOVISTE (obr. 2)

Ponévadz stroj neni tézky (18 kg), muze byt zvednut a pre-
mistén jednou osobou. Zvedejte stroj za kostru 5, ktera
musi byt upevnéna vhodnym zpusobem.

2.3 TRANSPORT (obr. 2)

Chcete-li stroj transportovat, je nutné napfed stisknout ra-
meno pily az na doraz a v této poloze ji upevnit. Staci, kdyz
zasunete ¢ep U do k tomu uréeného otvoru v kostfe stro-
je. Stroj zvednéte. Pritom jej drzte zpusobem zobrazenym
na (obr. 2).

Pokud musite stroj transportovat, ulozte jej do originalniho
obalu, ve kterém byl dodan (dbejte na to, aby byl ve sprav-
né poloze zasunut - viz $ipky na krabici). Respektujte pres-
né symboly na obalu, ponévadz tyto ukazuiji, kolik krabic
muUze byt uloZzeno na paleté nebo nastohovano na sobé.
Pokud je to mozné, mél by byt naklad zajistén lany nebo
bezpecénostnimi femeny, aby nemohlo pfi transportu dojit k
posunuti nebo dokonce k vypadnuti ¢asti nakladu.

2.4 UMISTENI / PRACOVISTE (obr. 3)

Postavte stroj na rovny pracovni stll, aby byla zajisténa ma-
ximalni stabilita. K upevnéni pouzijte k tomu uréené otvo-

ry v podstavci. Jestlize maji byt pfi praci zohlednéna ergo-
nomicka kritéria, ma ¢init vySka plochy svéraku 90 az 95 cm
od podlahy (obr. 3).

A

POZOR: Dbejte na to, aby byl stroj umistén
ve vhodném pracovnim prostoru, ktery spl-
nuje pozadavky vSeobecnych prostorovych
podminek a osvétleni. Respektujte, ze pro-
storové podminky jsou zakladem vsech opat-
feni pro zamezeni trazdm.

2.5 ELEKTRICKE PRIPOJENI

Zkontrolujte, zda pfipojka je uzemnéna podle platnych bez-
pecnostnich norem a zda je zasuvka v bezvadném sta-

vu. Upozorfiujeme na to, Ze sit musi disponovat magneto-
termickou pojistkou, kterd musi byt schopna chranit zafize-
ni proti zkratu a pfetiZzeni. Tato pojistka musi byt zvolena pfi
zohlednéni nasledujicich udaju stroje:

Sitové napéti
Sitova frekvence..
Max. proudovy pfikon
Jmenovity vykon
Silovy koeficient ...
Jmenovitéa rychlost
Izolace
Zplsob prace

V pfipadé vypadku proudu muzete vyckat na obno-
veni napajeni, aniz by z toho vyplyvala nebezpe¢na
situace, ponévadz elektronicky regulator O obsahu-
je resetovaci funkci, ktera v takovych pripadech za-
mezi automatickému novému spusténi stroje. Motor
vasi pasové pily je opatien tepelnou ochranou, kte-
ra prerusi privod proudu, jakmile se vinuti motoru pfi-
li$ silné zahreje.

V pfipadé vypadku vyckejte tak dlouho, dokud se pfi-
vod proudu automaticky neobnovi.

3 NASTAVENI (obr. 4-5-6-7-8) 3.1 REGULACE PI-
LOVEHO PASU(obr. 4]

A

Otacejte ruénim kolem (B) tak dlouho ve sméru pohybu
hodinovych ruciek, az zareaguje spojka.

POZOR: Stroj je vybaven systémem pro napi-
nani pilového pasu s ochrannym zafizenim proti
prepnuti.

3.2 DORAZ (obr. 5)

Jestlize chcete provést vice fezu stejné dlouhych obrob-
kd, pouzijte doraz dodany se strojem. Vyhnete se nutnosti
pokazdé znovu méfit délku.

Zasroubuijte dfik E do otvoru ve svéraku a utdhnéte ma-
tici F, uvolnéte kolo G a umistéte doraz L v pozadované
vzdalenosti od pilového pasu; nyni upevnéte kolo G.

3.3 UHEL REZU (obr. 6)

Pila umozniuje provadét ukosy v rozsahu od 0° do 60°.
Staci otocit rukojet’ I, a oto€nou pFilozku J az na odpovi-
dajici koncové dorazy Ha K .

Jestlize otocite tocitko S nahoru, obdrzite referenéni bod
pro rychlé nastaveni 45°. Pro vSechny ostatni mezihod-
noty otoéte oto¢nou pfilozku J, az na ni umisténa znacka
M souhlasi s odpovidajicim mistem na $titku. Pak opét
zajistéte oto¢nou pfilozku J .

3.4 RYCHLOST REZANI (obr. 7)

Vase pila je vybavena systémem CECS (Constant Electro-
nic Speed Control), elektronickym Fidicim systémem, kte-
ry umoznuje plynulé nastavovani pfi konstantni rychlos-

ti, nezavisle na materialu a rozméru obrobku (viz feza-

ci tabulku).

Pro nastaveni spravné rychlosti fezani oto¢te regulator O
a upravte rychlost pilového pasu na vase potreby.

Priklad:

Nerezova ocel: 35 m/min. poloha 1
PIna ocel: 40+60 m/min. poloha 2-3
Lehky kov: 80 m/min. poloha 4
Trubky a profily 70+80 m/min. poloha 3-4




3.5 VEDENI PILOVEHO PASU (obr. 8)

Prestavitelna vedeni pasu P, kterymi vase pila disponuje,
jsou pIné chranéna, vedou ¢ast déliciho bfitu a chrani ne-
potfebnou ¢ast bfitu pfed nadmérnym namahanim. Povol-
te rukojeti Q a posurite vedeni P tak, aby se tyto pfiblizila
nebo oddalila od obrobku, jak je znazornéno na obrazku.

POZOR: Pokud vedeni pasu nenastavite, ziista-
ne cast pilového pasu nepouzivana a nechranéna.
Toto znamena nebezpeci kontaktu a kromé toho
muze negativné ovlivnit kvalitu fezu.

3.6 LOZISKA VEDENI PILOVEHO PASU (obr. 9)

Aby bylo mozné pilovy list snadnéji vyménit a tento byl op-
timalné veden, jsou vnéjsi vedeni pasu provedena excen-
tricky s moznosti pfestaveni.

Tato musi byt vzdy nastavena tak, aby se mirné dotykala
pilového pasu, a pfi jeho prachodu se otacela; tato nesmi
byt Uplné zablokovana. Priblizovani a oddalovani excen-
trickych vedeni pilového pasu se provadi mirny pootace-
nim hlavy $roubd R pomoci klice 10 mm.

4 POUZiIVANI

POZOR: Nerespektovani spravného postupu pri
zabéhu omezuje negativné presnost fezu pilové-
ho pasu.
Pro docileni nejlepSich vysledku Fezani musi byt bimetalo-
vé pasy dodané se strojem podrobeny kratkému zabéhu.
Prvni tfi fezy by mély by mély byt provedeny do plné kula-
tiny o primeéru 40-50 mm. Tlak na obrobek by mél byt bé-
hem téchto fezll pouze mirny, a fez do fezu by se mél mir-
né zvysit.
Jako priklad spravného tlaku pfi normalnich pracovnich
podminkach béhem zabéhu (viz fezaci tabulku) uvadime
prvni fez plné kulatiny (C40) o priméru 50 mm. Zatimco
doba fezu &ini pfi zabéhu zhruba 4 minuty, mize byt stejny
material nasledné prefiznut za cca 2 minuty.
Spravné provedeny zab&h ma za nasledek vyssi a presnéjsi

4.2 PROVOZ (obr. 7)

Pfepnéte hlavni vypina¢ D do polohy 1: Spina¢ se nyni roz-
sviti a stroj je pfipraven k provozu.
POZOR: Pred zahajenim prace pokazdé zkontro-

lujte, ze vSechna ochranna zafizeni jsou v dobrém
stavu a nachazeji se ve spravné poloze.

Pokud jste dodrzeli vSechny popsané pokyny, mizete zadit
s vlastni praci. V poloze pfed strojem drzte rukojet ramene
pily v pravé ruce.

POZOR: Drzte vasi levou ruku vZzdy mimo zénu fezu
a v zadném pripadé se nepokousejte do ni sahat bé-
hem fezani.

Mezi dvéma po sobé nasledujicimi fezy se nesmi v Zzadném
pfipadé stisknout spina¢ A. Tato nebo jiné funkce nesmi byt
nikdy blokovany a nesmi byt s nimi manipulovano.

Pokud po nékolika fezech stroj nahle vypadne, neni to zadny
ddvod k neklidu.

POZOR: V tomto pfipadé byl stroj vypnut ochranou
proti prehrati za u¢elem ochrany vinuti motoru pred
poskozenim.

Nemackejte spinac A v rukojeti a pockejte. Motor dosahl
stanovenou mezni hodnotu pro tuto tfidu izolace, a lIze jej
opét zapnout az po nékolika minutach. Elektronicky regu-
lator rychlosti, kterym je vase pila vybavena, disponuje
funkci ochrany motoru, které se dociluje prostrednictvim
omezovace proudu. Zamezuje vy$Simu odbéru proudu,
nez je nastavena hodnota. Tato odpovida maximalnimu
proudovému pfikonu. Pokud dojde béhem prace k akti-
vovani omezovace, méli byste mirné snizit tlak pfi rezani.
Timto umoznite vysokou zZivotnost a funkénost pilového
pasu a obdrzite vzdy presny a €isty fez (viz 2.5).

4.3 VYMENA PILOVEHO PASU (obr. 9)
OPATRNOST: Pii vyméné pilového pasu pouzivejte
mvidy rukavice, aby se zamezilo kontaktu se zuby pi-
lového pasu.

- Presvédcete se, Ze se hlavni vypina¢ D (obr. 7) nachazi v

poloze 0.

Uvolnéte rukojet Q a zasurite vedeni pilového pasu P ve

sméru Sipky az na koncovy doraz.

Demontujte ochranny kryt po povoleni étyf Sroubu.

Otacenim ruéniho kola B proti sméru pohybu hodinovych

ruci¢ek uvolnéte napnuti pilového pasu.

- Pilovy pas sejméte napfed z vedeni a pak z pryzovych ko-

toucu.

Novy pilovy pas nasadte napfed do vedeni a pak na pryZo-

vé kotou€e. Zuby musi byt pfitom vyrovnané, jak je zob-

razeno na (obr. 9).

- Pilovy pas opét napnéte dle bodu 3.

- Opét namontujte ochranny kryt.

- Uvedte vedeni pilového pasu P do spravné polohy pro na-
sledujici fezani.

POZOR: Stroj byl vyvinut tak, ze se pilovy pas otaci
Ave sméru pohybu hodinovych rucicek (obr. 9).
Tato skuteénost musi byt bezpodmineéné respekto-
vana pfi vyrobé pilového pasu.




4.4 REZACI ROZSAH (obr.10)

Nasledujici tabulka uvadi pfehledné fezaci rozsah, kte-
ry je mozny za normalnich pracovnich podminek v rozsa-
hu 0°, 45°a 60°, aniz by bylo nutné upinat dal$i predmé-
ty mezi pfiruby.

REZACi ROZSAH
(mm)

120

OBROBEK UHEL

0 stupntl 112x112

120x102

80

45 stupiia 78x78

78x78

50

60 stupia 48x48

50x43

HigeH sl HlEe

4.5 SPRAVVNE'UPEVNENi OBROBKU

VE SVERAKU (obr. 11)
Obrobky se upinaji pfimo mezi ¢elisti bez vkladani
jakychkoli dalsich dilt.

POZOR: Obrobky musi byt vzdy pevné upnuty.
Nedrzte obrobky nikdy béhem rezani v ruce.

A

Obrobky se zvlastnimi tvary a profily se upinaji zplisobem
zobrazenym na obrazku.

Pokud je profil z velice tenkého materialu, dochazi pfi fe-
zani k nebezpeci deformace dilu. Proto se v tomto pfipa-
dé doporucuje vlozit do profilu formu, ktera jeho struktu-
ru vyztuzi.

4.6 REZACI TABULKA

13 T 1" | M [T 5 5 P e [
, mm. Eb{;@ é mm. E@@

- -
s 4|70 |5
[ 50| 4/6 | 40 | 2 ﬂ 5520 6/10| 60 | 4
<> 'E 520 | 4/6 | 50 | 3
Nox |30 | 1

<s0|6M0| 50 | 3 | 8

" H AU @60 | 5
hiks AU Q|8 | 6

5 CASTI STROJE

5.1 VYBER PILOVEHO PASU

Vase pila je opatfena bimetalovym pilovym pasem
1440x13x0,65 s variabilni rozte¢i zubl. Timto muZete pro-
vadeét vétsinu praci, které tento stroj umozriuje.

V pfipadé zvlastnich pozadavkl (viz fezaci tabulku 4.7),
napf. fezani velkych plnych material( nebo tenkych pro-
fild, jsou rovnéz k dostani pilové pasy s riiznym poctem
zubU.

MATERIAL: M42 (PRUZINOVA OCEL A VYSOKOVYKON

] NA RYCHLOREZNA OCEL)
DELKA: 1440 mm
SIRKA: 13 mm

TLOUSTKA: 0,65 mm

8 UDRZBA

6.1 NORMALNI UDRZBARSKE PRACE A OPRAVY

V8echny normalni udrzbarské prace, které mohou byt pro-

vadeény i nespecializovanym personalem, jsou popsany v

tomto odstavci a v predchazejicich odstavcich.

1. Pred provadénim veskerych udrzbarskych praci se musi
vytahnout sitova zastréka stroje ze zasuvky.

2. Béhem vSech udrzbarskych praci pouzivejte vzdy osob-
ni ochranné prostfedky jako ochrana sluchu, ochranné
bryle a rukavice.

3. Udrzujte vzdy zénu fezu a vedeni pasu Cisté od zbyt-
kU Fezani.

Doporu¢ujeme pfi tomto pouzivat $tétec nebo odsava-
ci zatizeni.

APOZOR: Nepouzivejte tlakovy vzduch!

4. Pokud nebude pila po delSi dobu pouzivana, oCistéte ji
a ulozte ji do suché mistnosti. Povolte napnuti pilové-
ho pasu.

6.2 SERVISNi STREDISKO

Pro specialni udrzbu kvalifikovanym personalem, opravy
nebo zaruéni prace se obracejte vyluéné na servisni stfe-
diska Femi nebo na vyrobce, pokud se ve vasem regionu
zadné takové stredisko nevyskytuje.

6.3 LIKVIDACE STROJE, OBALU

INFORMACE PRO UZIVATELE

Ve smyslu ¢l. 13 dekretu ¢. 151 z 25. €erven-

ce 2005 nahrazujiciho zakon ,Rea-

lizace smérnic 2002/95/EG, 2002/96/EG

a 2003/108/EG ohledné omezeni pouzi-

vani urcitych nebezpecénych latek v elektrickych a elektro-

nickych zafizenich a dale likvidace odpadu” se stanovu-

je nasledujici:

« Symbol preskrtnuté popelnice na produktu a obalu zna-
mena, Ze staré zafizeni musi byt likvidovano oddélené od
ostatniho odpadu.

X




« Uzivatel musi proto staré zafizeni dopravit do autorizo-
vaného sbérného stfediska pro elektricky a elektronic-
ky odpad pfip. pfedat prodejci pfi nakupu nového zafi-
zeni stejné hodnoty.

* Oddéleny sbér a nasledné pfedani starého zafizeni k
recyklaci, manipulaci a ekologické likvidaci pfispiva k

Kromé toho se napomaha opétovnému zhodnocovani
nebo uvedeni ¢asti zafizeni do obéhu.

POZOR! Nezakonna likvidace zafizeni uzivate-
lem je trestana dle zakona.

tomu, aby se zamezilo negativnim vlivim na Zivotni

prostfedi a zdravi.

7 DIAGNOSTIKA A ODSTRANENi PORUCH

PROBLEM

MOZNA PRICINA

POKYNY PRO NAPRAVU

Motor nefunguje.

Motor, sitovy kabel nebo zastrcka
jsou vadné.

Nechejte stroj pfekontrolovat odbornikem.
Nikdy se nepokousejte opravovat motor sami.

Tavné pojistky ve spinaci skfifce
jsou spalené.

Zkontrolujte, zda jsou pojistky v pofadku a v pfipadé
potreby je vyménite.

Vypadek proudu v siti.

Zkontrolujte, zda je sit pod napétim.

Tepelna pojistka motoru byla akti-
vovana.

Uvolnéte provozni tlacitko a vyckejte, dokud se
tepelna pojistka sama neresetuje (nékolik minut).

Tepelna pojistka
byla aktivovana.

Motor prehraty.

Zajistéte volnost vétracich Stérbin motoru.

Motor je pretizen v dusledku pfili$ sil
ného fezaciho tlaku.

PFi fezani vyvijejte spravny tlak na obrobek.

Motor vadny.

Nechejte stroj pfekontrolovat odborniky.
Nikdy se nepokou$ejte opravovat motor sami.

Nepresnosti pri thlu
fezu 90°/45°/60°.

Zaijistovaci pfipravky H a K (bod
3.3) nejsou spravné nastaveny.

Zajistéte spravné nastaveni tim zpusobem, Ze povolite|
upeviiovaci Srouby a posunete zajistovaci pFipravky.

Nepresnosti kolmos-
ti fezu.

PFili§ velky Fezaci tlak (na trubky a
profily).

Snizte fezaci tlak.

Zuby pilového pasu jsou pro fezany
dil nevhodné. Rychlost fezani je pro
fezany dil nevhodna.

Zkontrolujte fezaci parametry (zuby pilového pasu,
rychlost fezani) v fezaci tabulce (bod 4.6).

Chybné nastaveni excentrickych a
posuvnych vedeni pilového pasu.

Zkontrolujte nastaveni vedeni pilového pasu (bod 3.5
a3.6).*

Chybna poloha dilu ve svéraku.

Zkontrolujte polohu a upnuti dilu ve svéraku (obr. 4.5).

Rez je hruby nebo vi-
nity.

Pilovy pas je opotfebeny nebo ma
nevhodné zuby pro fezany dil.

Zkontrolujte fezaci parametry (zuby pilového pasu,
rychlost fezani) v fezaci tabulce (bod 4.6).

Prilis velky fezaci tlak.

Snizte fezaci tlak.

Pilovy pas ma tenden-
ci vyklouznout z ve-
deni.

Chybné nastaveni excentrickych ve-
deni pilového pasu.

Zkontrolujte nastaveni excentrického vedeni pilového
pasu (bod 3.6).

PFili§ velké opotfebeni pryzové vrst-
vy femenic.

Nechejte zkontrolovat femenice odborniky a v pfipadé
potreby je vyménte.

Sklouznuti pilového pasu z femenic
v dusledku pouZziti oleje nebo tuku.

V zadném pfipadé nepouzivejte pfi fezani
mazaci a chladici prostfedek. Nechejte zkontrolovat
femenice odborniky a v pfipadé potieby je vymérite.
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